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> Compte rendu journée agromatériaux
18 octobre au PEP

Le PEP a organisé en octobre dernier la seconde édition de la
journée technique consacrée au « Bio et Agromatériaux
appliqués en plasturgie ». Dans le cadre du Réseau Industriel
de la Filiere Plasturgie, avec le soutien financier de la DGE,
cette manifestation a permis d’accueillir plus de 180 personnes,
issues aussi bien du monde académique que du monde
industriel.

L'utilisation de ressources renouvelables en plasturgie
correspond aujourd’hui a un réel besoin du monde industriel :
nouveaux marchés, innovation produits, gain environnemental
ou économique...

L’'objectif de la journée a été de répondre de fagon pragmatique
aux nombreuses questions suscitées par la thématique.

Dans un premier temps, P. Dole (INRA) a présenté une étude
sur les attentes de lindustrie sur ces nouveaux matériaux
(étude menée en collaboration avec la Fédération de la
Plasturgie). Il a pu mettre en évidence I'importance pour les
industriels du caractére renouvelable des ressources utilisées,
mais aussi de l'intérét environnementale de ces matériaux. A
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Une table ronde, animée par F. Gérardi (CSEMP) a réunit les Francophone
sept principaux fournisseurs de matériaux issus de ressources
renouvelables a fonctionnalité biodégradable. Les invités ont
alors pu répondre aux nombreuses interrogations des
industriels et chercheurs présents. Le témoignage de N. Thorne
(Alcan Packagin Beauty) a permis d’exposer son intérét mais
aussi les interrogations générées par [utilisation de ces
matériaux.

Un deuxiéme axe était consacré aux composites renforcés fibres naturelles. Ainsi, E. Garnier (IAR) a présenté
une étude sur les filieres R&D et commerciales des composites a fibres de chanvre. C. Baley (UBS) a exposé
ses travaux relatifs aux composites a fibres de lin, en appuyant I'intérét technique et environnementaux de ces
nouveaux matériaux. Une préoccupation importante concernant ces matériaux est leur devenir
environnemental et I'étude de leur analyse de cycle de vie. Ces interrogations, présentes tout au long de la
journée, ont été traitées respectivement par F.Sylvestre (ENSIACET, COBIO) et A.Schultze (Bio Intelligence
Service)

Placée sous le signe de l'information et de la communication, cette journée a permis un réel échange entre
des acteurs clefs de la filiére. Parallélement, les participants ont pu découvrir une exposition dans le hall du
PEP, consacrée aux bio et agromatériaux, présentant des fibres et des exemples d’applications et de
matériaux biodégradables... Cette exposition (entrée libre) est encore visible durant quelques semaines...
Venez nombreux !

Contact : Charlyse Pouteau, charlyse.pouteau@poleplasturgie.com
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> Aide ala conception de piéces plastiques

Frangoise
GUYONNET,
Responsable

Polyméres au
CRITT
Matériaux
Alsace et
Philippe
LEROY,
Conseiller
Technologique a I'INSA de Strasbourg se livrent lors
d'une interview a propos de leur collaboration pour
accompagner les entreprises dans leurs projets de
développement et de conception de piéces plastiques.

Pourquoi cette collaboration INSA de Strasbourg /
CRITT Matériaux Alsace ?

Frangoise GUYONNET : Notre vocation, en tant que
conseiller technologique, est d'aider les entreprises
dans leurs projets d'innovation. Cette collaboration
répond a une réelle attente des industriels : un
accompagnement complet de la conception a
I'industrialisation de leurs produits.

Philippe LEROY La complémentarité de nos
compétences et de nos équipements nous permet de
proposer une offre unique et globale et d'étre en
adéquation avec les problématiques des acteurs de la
plasturgie.

En quoi consiste cet accompagnement ?

P.L. : Cette collaboration associe un centre de
compétences spécialisé dans les matériaux
polymeéres et composites, le CRITT Matériaux Alsace,
et un expert de la plasturgie, I'INSA de Strasbourg.
Cette collaboration permet de guider les entreprises
dans les différentes étapes de leurs projets innovants.
De plus, pour apporter une offre encore plus compléte
nous pouvons faire appel a nos partenaires alsaciens
(les CRITTs alsaciens, le Pdle Matériaux, la Plate-
forme technologique Extrusion ...).

F.G. : Nous apportons nos compétences pour le choix
du matériau (formulation, production pilote ...), la
définition de la piéce (simulation numérique,
prototypage rapide ...), la phase d'industrialisation
(conception piéce et outillage, organisation de la ligne
de production) jusqu'a la mise en place du contréle
qualité et du suivi de production.

A qui s'adresse ce support ?
F.G. : Nous nous adressons aux acteurs de la
plasturgie et plus particuliérement aux PME-PMI qui

sont sans cesse a la recherche de solutions
innovantes pour étre plus performantes, plus
compétitives et se démarquer de la concurrence.

Sous quelle forme peut avoir lieu cet
accompagnement ?

P.L. : Ces projets ont lieu sous la forme de prestations
R&D menées par nos équipes respectives. Celles-cCi
peuvent inclure des projets encadrés d'étudiants en
filiere "plasturgie" a I'INSA de Strasbourg. Des
procédures d'aides a l'innovation et au transfert de
technologie (PTR, Cortechs, Prisme, Cifre ..)
proposées par les institutions régionales (Région
Alsace, OSEO, DRIRE...) peuvent également étre
envisagées.

Contact : Laurence Meylheuc, INSA Strasbourg,
03 88 14 49 15, Laurence.Meylheuc@insa-

strasbourg.fr

> Projet Européen
ENER-PLAST : dans le sillon de RECIPE

Le projet RECIPE (Réduction de la Consommation
d’Energie dans la Filiere Plasturgie) vient de se
terminer mais le chantier suscité par la thématique
reste vaste. Afin de continuer sur les différentes voies
de réduction de la consommation énergétique et donc
des gaz a effet de serre, ENER-PLAST s’attaque a
toute la chaine de production des piéces plastiques,
de la fabrication de la matiére premiére au transport
de la piéce chez le consommateur. L’ensemble de la
« supply chain » sera donc passée au crible et de
nombreux outils devront étre développés, au service
des industriels. La philosophie du projet demeure la
méme que celle de RECIPE : partage d’'information et
échanges. Un consortium de 11 partenaires (dont
deux nouveaux pays : le Portugal & la Tchéquie.

Pour toutes informations sur le programme ou pour
plus de détails contactez :
marie-pierre.béatrix@poleplasturgie.com

Pour télécharger les outils et guides élaborés dans le
cadre du projet RECIPE www.recipe.com

65, rue de Prony - 75854 Paris cedex 17
Tél. 0144 01 16 27 — Fax : 01 44 01 16 55 2/4
E-mail : s.henry@fed-plasturgie.fr - www.laplasturgie.fr


mailto:Laurence.Meylheuc@insa-strasbourg.fr
mailto:Laurence.Meylheuc@insa-strasbourg.fr
mailto:marie-pierre.b%C3%A9atrix@poleplasturgie.com
http://www.recipe.com/

> Un nouveau projet pour le PEP

La maitrise du procédé d’injection fait appel a des
compétences trés variées avec pour objectif la
réalisation de piéces dont les propriétés mécaniques,
les dimensions et I'état de surface répondent a un
cahier des charges trés précis. Dans ce contexte, les
phases de démoulage et d’éjection deviennent
cruciales pour la productivité des piéces plastiques.
La durabilité, I'entretien, la maintenance et 'usure des
moules sont des facteurs clefs pour assurer une
qualité pérenne des objets produits.

Depuis quelques années se sont développés des
procédés de traitements de surface (PVD,
PACVD,...) de moule et de piéces mobiles par
couches minces (quelques microns d’épaisseur)
pour répondre aux problématiques rencontrées.

Pour aider les moulistes et transformateurs a
pouvoir appréhender au mieux [utilisation de tels
traitements, le projet DREAM (Diffusion de
Revétements pour Applications Moules) a été
entrepris par le Péle Européen de Plasturgie. Il
débutera en 2008, pour une durée de 18 mois.

Celui-ci vise conjointement une amélioration de la
qualité d’aspect des pieces injectées, un démoulage
plus aisé, une diminution de I’encrassement de la
surface du moule, une réduction de lPusure de
'empreinte et des frottements des pieces mobiles du
moule (éjecteurs, inserts,...) en vue de garantir une
qualité et un colt global de production meilleurs que
les solutions existantes.

Ces nouveaux traitements de surface promettent une
large gamme d’applications en injection, dans le
secteur automobile, le sport et loisir, le jouet,
'ameublement, la décoration, 'emballage et d’autres
secteurs de niche ou plus larges.

En résumé, I'objectif de DREAM est :

1. Définir le cahier des charges du traitement, le
réaliser et le caractériser pour mieux appréhender sa
performance.

2. De tester les applications par des essais
d’injection sur moules existants, sur la plate-forme
du PEP.

3. De qualifier les produits obtenus, et enfin de
valider l'aspect technique et économique des
avantages de ces traitements.

4. De diffuser et promouvoir ces technologies vers
la filiere plasturgie a travers une formation
théorique et pratique vers les PME-PMI de la région
Rhéne-Alpes via une offre de formation.

Nous sommes actuellement a la recherche de
partenaires pour compléter le consortium. Si vous
étes intéressé, merci de contacter : M. Mikaél
CHAILLY, Chef de projets PEP,
mc@poleplasturgie.com

» Des nouvelles de Leonardo

Le consortium réunit autour du projet européen
Leonardo « Learning for Plastics » vient de mettre en
place la liste des cours qui seront élaborés dans le
cadre du dit projet. Il s’agit des modules suivants :

- VKC, Belgique : Injection assistée /
Moussage

- Kl Ludenscheid, Allemagne : défauts en
injection

- Mikrocentrum, Pays Bas : prix de revient
des outillages

- CRIF, Belgique : Les biopolyméres

- PEP, France : Economie d’énergie pour la
plasturgie

- Kunststoff Cluster, Austriche : Injection
Multi-composants

- ASCAMM, Espagne : Technologie des
canaux chauds en injection

L’ensemble des cours sera édité en anglais et dans
chacune des langues d'origine des partenaires du
projet.
Un projet trés collaboratif, a I'écoute des besoisn de la
profession. Au dela de la mise en place des cours, qui
seront accessibles via Internet, le consortium réfléchit
a la mise en place d’un centre expert en plasturgie. A
suivre....

Contact : Marie-Pierre Béatrix, marie-

pierre.beatrix@poleplasturgie.com

» 5 Grandes Ecoles du Nord mettent en
place un incubateur commun : GENI
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A l'occasion du Salon Créer qui s’est tenu a Lille
Grand Palais du 10 au 12 septembre, I’Ecole des
Mines de Douai, I’Ecole Centrale de Lille,
PENSAIT, PENSAM Lille et IESC Lille ont
officiellement présenté leur incubateur unique.
Baptisé Grandes Ecoles du Nord Incubation
(GENI), celui-ci dispose de 3 antennes
géographiques, a Douai (APUI), Lille (CFK) et a
Roubaix (Innotex).

Pour développer I'esprit d’entreprendre de leurs
éléves, renforcer le lien entre recherche et innovation
et contribuer a ce que la région Nord Pas de Calais
devienne un acteur national majeur en matiere de
création d’entreprises innovantes, les 5 écoles ont
décidé d’unir leurs forces.

Elles s’appuient pour cela sur leur offre de formation
large a I'esprit d’entreprendre — de la sensibilisation
au mastére spécialisé — sur leurs structures
d’incubation opérationnelles, sur leurs compétences
complémentaires en matiére de création d’entreprise,
ainsi que leurs résultats quantitatifs (56 projets
accompagnés ces 3 derniéres années, 19 créations
d’entreprises innovantes) et qualitatifs (5 lauréats du
Ministére de la Recherche).

L’ambition des 5 établissements est de constituer d'ici
2010 un incubateur visible et attractif sur le plan
national, d’'une capacité d’accompagnement de 90
projets par an, ce qui en ferait 'un des tout premiers
de France.

Contact : Anne BEAUVAL, Secrétaire permanente de
GENI, beauval@ensm-douai.fr

» mercredi 12 décembre 2007, 6éme édition
Journée Technique PEP « Fabrication
Rapide : une réalité industrielle ! Des
témoignages, des exemples et des
applications» a partir de 08h30 au PEP

Journée technique dédiée au théme de la fabrication
rapide : prototypage rapide de piéces directes et
fabrication  d'outilages  avancés.Conception et
traitement numérique, procédés de fabrication rapide
et évolutions, applications actuelles dans les
domaines clés comme l'aéronautique, I'automobile et
I'outillage...

Conférences, visite des stands exposants et de la
machine EOS M270, et échanges d'expériences.

Pour plus d’informations, télécharger le programme
disponible sur ce lien :
http://www.poleplasturgie.net/site/download/eveneme
nt/plaquette jtfr2007.pdf

> Le 5 mars 2008 a Lyon (France)

I’AFR organise la 10— Journée du Rotomoulage
Francophone...

C’est le rendez-vous annuel incontournable des
acteurs de la Filiére Francophone du Rotomoulage.
Les auditeurs y trouveront le moyen de se former ou
de s’informer des progrés et innovations appliqués a
cette technologie, d’obtenir des contacts ou/et de
trouver des partenaires pour des développements
futurs.

Elle est organisée en deux temps : une premiére
partie en séance pléniére et une seconde en ateliers,
permettant ainsi d’approfondir les sujets proposés et
de faciliter les échanges entre les participants et les
intervenants.

" Technologies de fabrication des outillages de
Rotomoulage... de l'idée a la forme" tel est le théme
choisi par les industriels pour cette édition.

Au programme de la journée, un tour d’horizon des
technologies de réalisations des outillages en
commencant par le prototype : réle du maquettiste,
descriptif des technologies de réalisation des
modéles, attentes des modeleurs et, pour le
prototype lui-méme, on se posera la question « quelle
bonne matiére » utiliser ?

Puis on rentrera dans le cceur du sujet avec un
balayage complet des différentes alternatives de
fabrication des outillages (en aluminium, en téle
mécano-soudée, en métal projeté) en s’interrogeant
pour chacune de ces technologies sur leurs
avantages et leurs limites, sur leur spécificités
d’'usage, sur leur entretien...

L’aprés-midi sera consacrée a 3 ateliers : 'un portera
sur le design, le second sur l'automatisation de la
production et le troisieme explorera les possibilités en
matiere de tenue mécanique des pieces et leurs
différentes alternatives offertes en termes de formes,
d’aspects...

Le programme détaillé bientét disponible sur
www.rotomoulage.org

AFR
39 rue de la Cité
69441 Lyon cedex 03 - France

4/4


mailto:beauval@ensm-douai.fr
http://www.poleplasturgie.net/site/download/evenement/plaquette_jtfr2007.pdf
http://www.poleplasturgie.net/site/download/evenement/plaquette_jtfr2007.pdf
http://www.rotomoulage.org/

	 Compte rendu journée agromatériaux 
	18 octobre au PEP 
	ENER-PLAST : dans le sillon de RECIPE 
	 Des nouvelles de Leonardo 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


